Mechanische Fertigung | Blechfertigung | Montage | Schaltschrankbau | Automationskomponenten | Polymerbeton GieRRerei | Qualitatssicherung | Konstruktion & Entwicklung

Maschinenubersicht EMAG Production PRODUCTIC
Fertisungsmoglichkeiten

T, P

™ Standort: Heubach
'___ = e

C www.emag-production.com




Inhalt PRODUCTION
1. Portalfrasmaschinen / Bearbeitungszentren 3

/. Dreh-/ Fraszentren 22

3. Schleifmaschinen 34

4. Plasmanitrieranlage 42

5. Bohrwerk fir Montageplatten 43

6. Abkantpressen 44

/. Laserschneidmaschinen 46

8. Schweifdarbeitsplatze 47

9.  Messtechnik / Qualitatssicherung 48



Portalfrasmaschine PRODUCTION
MultiTec Waldrich Coburg

Leistung o2 Drehtisch

Drehzahlbereich Durchmesser

Anzahl der Tische 2 Leistung Pl

Tischgrofie SO00 00l Drehzahl max. 200

Tischgrofie 3.000 x 9.000 12.500

el Drehmoment max.

Traglast AL Haltemoment max. oo

Durchgangshohe Z S

Durchgangsbreite Y e

Verfahrwege X mm  4.500 (10.000)
(gekoppelt)




Portalfrasmaschine PRODUCTION
MultiTec Waldrich Coburg, Bearbeitungsbeispiel

Abmessungen:
2.770 x 1.044 x 11.750 mm




Bearbeitungszentrum PRODUCTION
HELLER MCH 450-C

Leistung K E

HELLER
MCH 450 C

Drehzahlbereich 1/min 45 -6.000

Drehmoment max. A 528

Anzahl der Palettenplatze 2

PalettengroRe mm 800 x1000

Stdrkreis im Arbeitsraum (D x H) =0 1.450

Zul. Werkstlickgewicht kg =300

Verfahrweg X 1600

Verfahrweg Y A

Verfahrweg Z g




Bearbeitungszentrum PRODUCTION
Burkhardt und Weber MCX 750 HV

Leistung 24

Drehzahlbereich 20 - 6.000

Drehmoment max. 1.410 - 1.910

Anzahl der Palettenplatze 3

Tischgrofie A

‘R =

i
1
i
i
i
i
i

1.400

Storkreis im Arbeitsraum

Verfahrweg X LEalolg

Verfahrweg Y 200

Verfahrweg Z 20




Bearbeitungszentrum PRODUCTION
Burkhardt und Weber MCX 750 HV, Bearbeitungsbeispiele
WEBER "1+ WEBER
kT  MCX 750y

Abmessungen: 1 - I o Abmessungen:
506 x 560 x 597 mm |« o) 284 x 195 x 409 mm




Bearbeitungszentrum PRODUCTION
Burkhardt und Weber MCX 900 HV

, s E— E’ﬂ_‘d*‘ N A
.7KW - J— — e BURKHARDT + WEBER BW | — -
Leistung [ 7 MCX 900 HV _ ‘

Drehzahlbereich 1/min 20 - 6.000 e = THE L ! ﬁT

Nm 1.410 - 1.910

Drehmoment max. = | = : = B2 :

i
Anzahl der Palettenplatze 3 : ; : : ] _ g i
TischgroRe 800 x 1.000 | = Ul : ] - -
Storkreis im Arbeitsraum 1,700 , = f ' Al byl
Verfahrweg X L i i ’ ‘ | : -
Verfahrweg Y 1400 = o ‘ - - I

Verfahrweg Z 1.500 : —— ‘ |



Bearbeitungszentrum PRODUCTION
Burkhardt und Weber MCX 900 HV, Bearbeitungsbeispiele

~1
| N

BUM"\ARDT
Mex 9mEVEtR Bwy

Abmessungen: / Abmessungen:
700 x 720 x 940 mm ' ’ o 650 x 600 x 225 mm




Bearbeitungszentrum PRODUCTION
Burkhardt und Weber MCX 1200 HV

Leistung

Drehzahlbereich 20 -6.000

Drehmoment max. 1.410 - 1.970

Anzahl der Palettenplatze 2

Tischgrofie el

Storkreis im Arbeitsraum ZE0Y

Verfahrweg X I

Verfahrweg Y LE0

Verfahrweg Z =




Bearbeitungszentrum PRODUCTION
Burkhardt und Weber MCX 1000 HVP

Leistung , ——

Drehzahlbereich 20 - 8.000 a

rehzahlbereic , |
1.400 - 2.000 £ | Il

Drehmoment max. ] 0 =

Anzahl der Palettenplatze 2

Tischgrofie =0

Storkreis im Arbeitsraum (DxH) 23001200

2.200

Verfahrweg X

Verfahrweg Y 08

Verfahrweg Z e



Bearbeitungszentrum PRODUCTION
DIXI 410 TPA (im Klimaraum)

Leistung i3
Drehzahlbereich 8 — 2.000

Tischgrofie 1250508800

Tischbelastung 29

Steuerung S 840D

Anzahl der Palettenplatze 2
Verfahrweg X
Verfahrweg Y

Verfahrweg Z




Bearbeitungszentrum PRODUCTION
Union TC 1T10/1 CNC 840D sl

Leistung 20

Drehzahl max. 3.000

Drehmoment 1290

Tischgrofie 1.250 x 1.600

Tischbelastung 6.000

Anzahl der Palettenplatze

Verfahrweg X

Verfahrweg Y

Verfahrweg Z




3-Achs Bearbeitungszentrum

Hermle C800

Steuerung

Baujahr

Verfahrweg X-Achse
Verfahrweg Y-Achse
Verfahrweg Z-Achse

Spindel

Werkstlckgewicht

Tisch

Heidenhain TNC426

1997
800

600

500

SK40 mit 8.000 / IKZ

500

1.000 x 560

PRODUCTION




5-Achs Bearbeitungszentrum PRODUCTION
HERMLE C30 U

Leistung 32

Drehzahlbereich 10.000

Drehmoment 2ol

Tischgrofie S40 Xl

Tischbelastung max. oy

Storkreis der Tischplatte LU

Steuerung S 840D

Magazinplatze 157
650

Verfahrweg X

Verfahrweg Y oo

Verfahrweg Z S0




5-Achs Bearbeitungszentrum PRODUCTION
DMG CMX 70U

Leistung
Drehzahlbereich
Drehmoment

Magazinplatze 60

Bauteilgrofze max. 300 %300

Bauteilgewicht max. 10

Steuerung S 840Dsl
750

Verfahrweg X

Verfahrweg Y due

Verfahrweg Z 2kt
10 Paletten

Automation mit NPS




5-Achs Bearbeitungszentrum PRODUCTION
Hermle C50

Steuerung Heidenhain iTNC 530

Baujahr 2013

Verfahrweg X-Achse 1990

Verfahrweg Y-Achse Vil

Verfahrweg Z-Achse 720

A und C-Achse Spindel 12.000 1/min / IKZ

2.000

Werkstlckgewicht

?1.000
Tisch Nullpunktsystem




5-Achs Bearbeitungszentrum

Deckel Maho DMU 80 P (3 Maschinen)

Steuerung Heidenhain iTNC 530
Baujahr 2004
Verfahrweg X-Achse gl 800
Verfahrweg Y-Achse ) 700
Verfahrweg Z-Achse e 600
B und C-Achse Spindel 1/min 12.000 1/min / IKZ
Manx. Tischbelastung Kg 800

mm ?® 900 x 630

Aufspannflache

PRODUCTION




5-Achs Bearbeitungszentrum
Deckel Maho DMU 80 T

Steuerung Heidenhain iTNC 530

Baujahr 2002

Verfahrweg X-Achse aop

Verfahrweg Y-Achse /i

Verfahrweg Z-Achse 600

B und C-Achse Spindel 12.000 1/min / IKZ

Max. Tischbelastung o

Aufspannflache Y 10y

—=
.
| -
N
E
E =
=
o
|
1
L] o

A=

v |

1

PRODUCTION




5-Achs Bearbeitungszentrum
Hermle C22

Steuerung Siemens 840D

Baujahr 2015

Verfahrweg X-Achse 4

Verfahrweg Y-Achse Bas

Verfahrweg Z-Achse Peu

A und C-Achse Spindel 18.000

Max. Tischbelastung 1

PRODUCTION




5-Achs Bearbeitungszentrum
Roders RXP 601DS

Steuerung Roders RMS6

Baujahr 2018

Verfahrweg X-Achse A

Verfahrweg Y-Achse i3

Verfahrweg Z-Achse 400
B und C-Achse Spindel 42.000
Max. Tischbelastung flete

Eigene Temperierung +- 0,1K

5-Achs-Simultanbearbeitung

PRODUCTION




Dreh-Fraszentrum
WEL M50 Millturn

Leistung Werkstlckspindel
Drehzahl max.

Drehmoment

Leistung Fraseinheit (HSK-A63)

Drehzahl max.
Drehmoment
Spitzenweite
Futterdurchmesser
Verfahrweg X
Verfahrweg Y

Verfahrweg Z

15

0 -6.000

165

2.000

325

800

400 [-175/+225]

2.050

PRODUCTION




Dreh-Fraszentrum
WEL M80 Millturn

Leistung Werkstlckspindel
Drehzahl max.

Drehmoment

Leistung Fraseinheit (HSK-A100)

Drehzahl max.
Drehmoment
Spitzenweite
Futter-Durchmesser
Verfahrweg X
Verfahrweg Y

Verfahrweg Z

45

4.000

500

3.000

400/630

900

650

3.300

WEL

MILLTURN TECunGLo OlES

PRODUCTION




Dreh-Fraszentrum
WEL M50x3000 Millturn

Leistung Werkstlckspindel
Drehzahl max.

Drehmoment

Leistung Fraseinheit (HSK-A100)

Drehzahl max.
Drehmoment
Spitzenweite
Futter-Durchmesser
Verfahrweg X
Verfahrweg Y

Verfahrweg Z

25

0-6.000

420

3.000

325

800

400 [-175/+225]

3.070

PRODUCTION




Dreh-Fraszentrum PRODUCTION
WFEFL M50x3000 Millturn

Abmessungen:
215 mm x 1076 mm




Dreh-Fraszentrum
EMAG VMC 300 MT

Leistung Werksttckspindel max.
Drehzahl max.

Drehmoment max.

Leistung Frafdspindel

Drehzahl max.

Drehmoment max.
Werkzeugaufnahmen

Futterdurchmesser

Spindelhdhe o. Futter

Werkstickgewicht max.
Verfahrweg X

Verfahrweg Y

24

7.000
195

HSK-AGB3
400

970

300

330

500

PRODUCTION



Dreh-Fraszentrum
DMG CLX 450

Steuerung
Baujahr

Hauptspindel

Gegenspindel

Drehlange
Verfahrweg Y-Achse

Frasspindel

Siemens 840D

2023
250

200

800

120

HSK 63 /12.000

CLX 450 TC

PRODUCTION




Prazisions-Drehmaschine mit Zyklenautomatik PRODUCTION

WEILER E120x3000

’ kW 45/37
Leistung (60%/100% ED) Bohr- und Fraseinheit BF55 — SK40

Drehzahlbereich 1/min 1-900 Leistung (60% ED) kW 10

Drehmoment max G 8.000
; Drehzahlbereich 1/min  1-3.000
Durchmesser - mm 165
Spindelbohrung sy Nm 100
Spitzenweite Lo, 3.000
Winkelkopf € 90
Spitzenhohe ) 600
e Spannzange mit Stopblock mm 2-20
Umlaufdurchmesser tiber mm 1.200
Bett
Parat 4-fach Revolverkopf GroRe &4
Umlaufdurchmesser tiber mm g30 | o Ach REVOLVerkop roise
Planschieber
Drehmeifdelquerschnitt max. mm 40x40
mm 590

Verfahrweg - Planschieber

kg 5.000

250 Werkstlickgewicht max.
Verfahrweg - Obersupport




Drehmaschine
Weiler E30

Steuerung

Baujahr

Umlaufdurchmesser tUber Bett
Drehlange

Futterdurchmesser

Weiler D2

2002
330

770

@ 200 + Spannzange

PRODUCTION




Drehmaschine PRODUCTION

Boehringer DUS 560

Steuerung Sinumerik 810

Baujahr 1erere)

Umlaufdurchmesser tber Bett g P
Drehlange A A
mm @ 315

Futterdurchmesser




Drehmaschine PRODUCTION
Mori Seiki NL 2500 SY

Steuerung Mitsubishi Mapps 4

Baujahr 2009

Umlaufdurchmesser tber Bett oAh

Drehlange jiy

Futterdurchmesser 0250/ 0200

Verfahrweg Y-Achse e




Flachschleifmaschine PRODUCTION

ELB-SCHLIFF SWP 320/150

Schleiflange oy 2200 Zusatzschleifeinrichtung Wy

Schleifbreite o 1200 Schleifspindeldrehzahl 1/min 1.000-3.000
Durchgangsbreite A 2200 Schwenkbereich (motorisch) i +/-60
Schleifhohe > o Elektro-Permanent-Magnetplatte

Tischbelastung Ke S Spannflache LB ARl REEl
Schleifspindelantrieb o 25 Spannkraft regelbar
Schleifspindeldrehzahl 1/min 1.000-3.000 Regelbereich 30-100%

Schleifscheibenabmessung pil RS R SO0, FET:




Flachschleifmaschine PRODUCTION

SWN 6-ND

Baujahr 1982

Schleiflange max. gainn 500
Schleifbreite IO 300
Arbeitshéhe mm 300

mm 500 x 300

Magnetplatte




Rundschleifmaschine
Schaudt Flex Grind M 2000

Leistung Werkstlckspindel 30

B-Achse 2x Aufdenschleifspindel

Schleiflange )

Spitzenhohe 260/310

Schleifscheiben-Dm 600/750

Schleifscheibenbreite leigy 2ty

Werkstlickgewicht max. 1200

o

PRODUCTION

« SCHAUDT

1

v”
L




Rundschleifmaschine

EMAG RB 320

Werkstlckdurchgang mm 10
schleifbarer Durchmesser L o0
Spitzenweite s 2000
Werkstlckgewicht kg 3.000
(zwischen den Spitzen)
Verfahrweg X A 777
Verfahrweg Z el 2000
Schwenkbereich B-Achse 7 0-270
kW 50

Aufdenschleifspindel

Innenschleifspindel

PRODUCTION

| —————
<A

fon J




EMAG RB 320 PRODUCTION

Bearbeitungsbeispiele

Abmessungen:
Dm 460 mm x 168 mm x 636 mm




Rundschleifmaschine PRODUCTION

Kellenberger Kel Varia

Steuerung Heidenhain iTNC 530

Baujahr 2016

2 Innenschleifspindeln 1/min bis 90.000

2 Aufdenschleifspindeln

Schleifdurchmesser i 20

Schleiflange il max. 1.500

Werkstlckgewicht bis Kg ca. 250




Rundschleifmaschine
Kellenberger Kel VIVA

Steuerung Heidenhain iTNC 530

Baujahr 2008

Spindeldrehzahl bis 42.000

Innenschleifspindeln
Aufsenschleifspindeln
Schleifdurchmesser
Schleiflange

Werkstlckgewicht bis

PRODUCTION




Rundschleifmaschine
Kehren RI8

Steuerung

Baujahr
Rundtischdurchmesser
Schleifspindeln
Werksttickumlaufdurchmesser

Tischbelastung max.

Verfahrweg Z-Achse

Verfahrweg X-Achse

C-Achse fir Linearbearbeitung

Siemens 840 D

2012
800

4x

[

PRODUCTION




Plasmanitrieranlage PRODUCTION
Rubig EV100/180

' W 5 & 4
ChargengrofRe (DxH) max. JeRlegl 800 @\ N [ : /
Chargengewicht max. 290 B Cp== | oy - ¢

RUB|

DRIVING Suceggg




Bohrwerk zur Bearbeitung von Montageplatten und Kompakt- bzw. Grofdschaltschranken PRODUCTION

Rittal Perforex BC 2014 HS

Spannbare Flachteile (B x H) mm 3.600 x 2.300

Bearbeitbare Flache bei mm 3.400425300
Flachteilen max. (B x H)

Spannbare Kuben (B x H x T)
Bearbeitbare Flache bei Kuben  mm 1.400 x 2.300

max. (BxH

mm 6

mm  1.400 x 2.300 x 2.200

lole

Durchbohrtiefe max.

FI Y Y P

$lélélélélélele oo

Uberfahrhohe max. mm 8

Schnittstelle




Abkantpresse PRODUCTION
Trumpf TruBend 8400

i\ . L) i o U ’
Presskraft 4,000 >
S A A TV = B

Biegelange Wi

# 1-14
Blecl'lstarken— i TruBend 8400

3.680

Freier Standerdurchgang

Nutzbare Einbauhdhe S0 AAAAA

Ausladung 620

700

Hub Y-Achse
Verfahrweg X-Achse 1.010

Optisches Winkelmessystem +/-0,3 Genauigkeit



Abkantpresse (3x) PRODUCTION
Trumpf TruBend 5170

|
]
ﬁ

Presskraft

Biegelange

Blechstarken

Freier Standerdurchgang
Nutzbare Einbauhthe
Ausladung

Hub Y-Achse

Verfahrweg X-Achse




Laserschneiden PRODUCTION
Trumpf Trulaser 3030 & 3040

s —
——

Arbeitsbereich X/Y Achse mm 3.000 x 1.500
(3030)

Arbeitsbereich X/Y Achse
(3040) mm 4.000 x 2.000

Blechstarken =

Messing,

Kupfer, Stahl,
V2A, verzinkte
Bleche

Materialien




Schweifdarbeitsplatze bis 5t PRODUCTION




Qualitatssicherung PRODUCTION
Koordinaten Messtechnik

Kurzer werdende Produktintervalle, immer kompliziertere Fertigungsmethoden und permanent wachsende
Qualitatsanspriche. Das alles verlangt erhdhte Flexibilitat, komplexes messspezifisches Fachwissen und laufend
aktualisierte messtechnische Ausstattung sowie qualifiziertes Fachpersonal. Unser qualifiziertes messtechnisches Team

kann auf langjahrige Erfahrung im Bereich der taktilen Koordinatenmesstechnik zurtickgreifen.

Die EMAG Production bietet seinen Kunden anspruchsvolle messtechnische Dienstleistungen.

Wir sind

In unserem messen wir kleinste Prototypen (z. B. Radnaben und Wellen) bis hin zu grof3en und
schweren Stahl-, Eisenguss Teilen (z. B. Getriebeteile, Schlitten fir Werkzeugmaschinen).

und einem max. Gesamtgewicht bis zu 5 t sind zulassig.
Selbstverstandlich gehéren Messaufgaben im Vergleich zur 2D-Zeichnung oder im Vergleich zum CAD-Datenmodell zum
Basiswissen unserer Messtechniker.
Wir messen mit und bieten Ihnen Lohnmessungen zu attraktiven Preisen.




Qualitatssicherung PRODUCTION
Koordinaten Messtechnik

Messbereich:
1.200 1.200 900

3.000 2.400 1.600

1.000 1.000 800

Werkstlickgewicht max. kg EYi0 %300 (S

Langenabweichung m MPEE= MPEE= MPEE=
nach ISO 10360-2 +(2+L/300) =(2,2+L/300) = (2+L/300)

Aktives Scannen mit VAST Technologie von Zeiss
Automatisches Tasterwechselsystem

Sehr hohe Messgenauigkeit am Werkstuck




Qualitatssicherung
Koordinaten Messtechnik

Messbereich:
X=3.000mm, Y=2.000mm, 350 mm dick

Hochgenaue Hartsteinplatte der Fa. OELZE mit

geschliffenen Seitenkanten fur vielfaltige

Messaufgaben (Oberseite und Winkel 5 pm )

Einsatz von einem digitalen Hohenmessgerat

der Fa. TRIMOS (Messbereich bis 1500mm)

Flexible Werkstattgerechte Messungen
Zusatzeinrichtung ELKOMAT Vario:

Autokollimator fur Vermessung von

FUhrungsbahnen bis 5 m Lange.

PRODUCTION




Qualitatssicherung

Koordinaten Messtechnik

Messhohe max.

900

PRODUCTION

Priifdurchmesser max. alan 450
Werkstiickgewicht max. kg 100
Tisch-Durchmesser i 330
Messweg ° 360
Positionierung automatisch
Rundheitsabweichung (radial) pm O,O(?(’)%Zulrlnrr/]rirr]]r:lfﬂc:shsﬂ;jel'];
Rundheitsabweichung (axial) um 0,03 um im Zentrum +

0,0005 pm/mm Radius




Qualitatssicherung PRODUCTION
Koordinaten-Messgerat Zeiss Prismo

Steuerung / Software Calypso 7.0

Baujahr 201

Messbereich X-Achse 200

Messbereich Y-Achse Jgny

Messbereich Z-Achse e

MPEE +(1,4+L/333)




Qualitatssicherung PRODUCTION
Koordinaten-Messgerat Zeiss ACCURA

Steuerung / Software Calypso 7.0

Baujahr 2016

Messbereich X-Achse 200

Messbereich Y-Achse Jgny

Messbereich Z-Achse Sl

MPEE +(1,4+L/333)

i Mu‘tx}r ‘H”‘A’\‘\‘h
i it
J‘\‘\J\J\‘#H\ i L




Qualitatssicherung PRODUCTION
Optischer 3-D Scanner Atos Trible Scan 16 M

Steuerung / Software ATOS Professional + GOM

Baujahr 2014

Messvolumen 1 170 x 130 x 100

Messvolumen 2 320 x 240 x 200

Genaugigkeit je Messfeld Ab 0,003




Mechanische Fertigung | Blechfertigung | Montage | Schaltschrankbau | Automationskomponenten | Polymerbeton GieRRerei | Qualitatssicherung | Konstruktion & Entwicklung

Produktion ist unsere Leidenschaft.

EMAG

www.emag-production.com
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